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Abwasser Recycling




Abwasser Recycling: SESee ot
effektiv - nachhaltig- umbeweltbewusst S o
MKR Verdampfer Technologie
atmospharischer Druck - mechanische Kompression
_ ET-Serie 250
Anwendnungsgebiete: A5
KOhlmittel und Emulsion (Metallbearbeitung) 500
Waschwasser (Boden- und Teilereinigung) M 750

Aktivbader und Spilen bis hin zu VE-Wasser (Oberfldchenbehandlung)
Emulsion und Trennmittel (Druckgiefl3en)

Beschichtung ET-Serie 1000
und vieles mehr 1500

L 1750
2000

MKR Verdampfer Highlights

Neueste Verdampfungstechnik: atmo-Tech mit ULE

50% weniger Energieverbrauch (vgl. Vakuumverdampfer)
20% mehr Effektivitat: >200 h kontinuierlicher Prozess
max. Konzentration (bis zu >99% Destillat)

hochste Destillatqualitat durch Coa-Combi Technologie
vollautomatischer Prozess- und Reinigungsmodus
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Produktion

.

Abwasser und Vorflltratlon Destillat

Verdampfer

~5%
ZERO LIQUID DISCHARGE - ZLD L Kanahsam
Nachhaltigkeit - Wasser Recycling - Energie sparend Abwassersystem
Konzentrat




Abwasser Recycling

MKR Verdampfer Technologie

Unsere Verdampfer lechnologie ist einzigartig und in der Anwendung
schnell und einfach. Profitieren Sie von Energie- und Materialeinsparung,
hoher Destillatqualitat, einfacher, schneller Wartung und hoher Leistung.

ETSerie | s ] M
gl 350 500 750

Leistung L/h 50 100 150 200 1000 1500 1750 2000
Kapazitat pro Jahr m°/a 400 800 1200 1600 2000 2800 4000 6000 8000 12000 14000 16000
Energieverbrauch kWh / m? 65 60 55 50 48 45 35 35 35 35 35 35
Lange mim 1950 2500 2900 4450 4450 4850
Breite mm 1260 1580 1750 2350 2800 2800
Hohe mm 2100 2600 2600 3100 3100 3100
Gewicht kg 2100 2300 2900 4800 8000 8000
pH-Wert pH 6,0:=1
Wasser Temperatur i & 10 - 60

Leistungsmerkmale:

o geringer spezifischer Energieverbrauch

. sehr kurze Stillstandszeiten fur die Reinigung
o geringer Stromverbrauch

® mechanischer Schaumbrecher

Funktionsweise:

KALTE ZONE

ABLUFT e

WARME ZONE

kompakte Bauweise

hygienisiertes Destillat
RUuckgewinnung von Prozesswasser
geringe Einleittemperatur

WARME

ABWASSER

DESTILLAT

ABLUFT

KONZENTRAT




Einblick in die Technik:

20 % MEHR LEISTUNG DURCH INTELLIGENTE STEUERUNG
Eine intelligente und einfache Anlagensteuerung
ermoglicht die maximale Ausnutzung der eingesetzten
Energie.

ZENTRIFUGALER ENTSCHAUMER
Zentrifugal-mechanischer Entschaumer zur Dampfauf-
bereitung. Somit entsteht hdochste Destillatqualitat.

HOCHSTE DESTILLATQUALITAT
Hochste Destillatqualitat durch Koa-Kombi-Technologie.

ET150:19,3m?  ET1000: 148 m?
Vergleich

Wettbewerb:
9,5 m?

57,2 m?

50 % EFFIZIENTER DURCH NIEDRIGERE ENERGIEKOSTEN
GroéBter Eindampfwarmetauscher seiner Klasse.
Schonende Eindampfung mit hoher Energiertck-
gewinnung.

a0 % mehr Effizienz durch
hohe Dampfdichte bei ge-
ringem Energieverauch

a A

Vakuum MKR
52 Wh/l 15 Wh/l
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HOHE ENERGIERUCKGEWINNUNG
Durch eine 3-stufige Rekuperation wird ein geringer Energie-
verlust erreicht, was niedrige Energiekosten bedeutet.
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AUTOMTISCHE REINIGUNG / NIEDRIGE KOSTEN

Durch die integrierte und zwangsumstromte Hochdruck-
Reinigung wird eine automatische und exakte Dosierung
der Chamikalien ermdglicht.



ET MaXx ZLD

Bel MKR gehen wir uber die herkommtliche Destillation hinaus una
setzen neue Malistabe fur effiziente und nachhaltige Losungen und
so fur die Zukunft der industriellen Prozesswasseraufbereitung.

Energieeffizient - Kostensparend - Umweltbewusst

Dank intelligenter Energierdckgewinnung kann die nachgeschaltete Verdampfer-
stufe ET MaxXx ZLD nahezu ohne extra Energie eine Reduktionen des Restwasser-
gehaltes auf bis zu <10 % zu erzielen. Im Vergleich zu herkommlichen ZLD-Anlagen
bedeutet dies eine Steigerung um 50%. Durch die maximale Konzentration ergeben
sich aus den Ruckstande meist wertvolle Rohstoffe in Form von Olen oder geldsten
Salzen, deren Wiederverwertung ein zusatzliches 6konomisches Potenzial bringt.
Anstelle fOr Restkonzentrate hohe Kosten zu haben, konnen MKR-Konzentrate
gewinnbringend verkauft werden.
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KSS (Wassergehalt 95%), 1000m3
Kosten Ents. pro Jahr ca. 150KEUR
KSS Konzentrat nach Verdampfer
(Wassergehalt 40%), 90m3
Kosten Entsorgung 25kEUR
Konzentrat nach ET Maxx ZLD
(Wassergehalt <10%), 55m3
Einnahme Entsorgung 3KEUR

S i




Die Erfolgsgeschichte
aus Tradition wird Innovation.

Kuhlschmierstoffpflege
Maschinenreinigung
Abwasser Recycling
Waschwasseraufbereitung

Saug- und Filterwagen
Suction- and Filter Cart

MKR Metzger GmbH
Recyclingsysteme
Rappenfeldstrasse 4
D-86653 Monheim
cleaning Tel +49 (0) 909150 00 O

systems

for liquids Fax +49 (0) 909150 00 30

MKR

info@mkr-metzger.de
www.mKkr-metzger.de

2023

ET MaXx ZLD
ET MaXx ZLD

Fremdolabscheider
Tramp Oil Seperator

1997

Verdampfer
Evaporator

1996

Ultrafiltration
Ultrafiltration

1992

Zentrifugen
Centrifuges

1990




