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Kuhlschmierstoffpflege




Warum ist Kuhlschmierstoffpflege so wichtig?

FremdoOle und Feinstpartikel mindern die Wirkung von KSS Emulsionen und anderen
Medien. VerkUrzte Standzeiten und sich ausbreitende Mikroorganismen sind die Folgen
davon. Somit geht es nicht nur um hohe Kosten fUr Kihschmierstoff und Werkzeugen,
sondern auch um die Gesundheit und so um die Arbeitssicherheit der Mitarbeiter.

Das Abscheiden von Ole und Separieren von Feinstpartikeln ist der erste Schritt zu
einer hygienischen und kostengunstigen Produktion. Selbst optisch saubere
Emulsionen enthalten Komponenten, welche mit herkommlichen Filtermethoden
nicht entfernen sind.

MKR hat hier die Losungen fur eine regelmafBiige Bypass-Pflege
ohne Maschinenstillstand.

Die Vorteile in der Ubersicht:

® Pflege im Bypass-Modus (keine Maschinenstillstandszeiten)

® Reduktion Kosten fUr KUhlschmierstoffwechsel und -entsorgung
® Erhohung der Standzeit von Werkzeugen

® Forderung der Arbeitssichterheit / Gesundheitsschutz

Anwednungsgebiete:
KUhlschmierstoffen
Schneidolen
Hydraulikolen
Vorbehandlungsbadern
Waschbadern
Entfettungsbadern

Fremdolabscheider Tellerzentrifuge Trommelzentrifuge
B/ TM OTC / OSE T700/710
Fremdole 000 o0 ®
Feinstpartikel” 000 o0

Schlamm ® 000



Fremdolabscheider

Wenn Ol wie Sand im Betrieb wirkt: Fremddlabscheider von MKR zur
Fremdolabscheidung mit und ohne UV-Entkeimung.
Halt Kuhlmittel, Maschinen und Mitabreitende fit.

Funktionsweise:

Vorfilter
350 um

Ansaug-
system

Fremdol

Abwasser RUckfUhrung gereinigtes Wasser

TB 250 EINHEIT WERT TB 500 EINHElT WERT TB 1000 EINHEIT WERT T™ 450 UV enverr wert

KUuhlschmierstoffpflege

Malie Malle Mafe Mafe

Lénge mm 1000 L&nge mm 1440 L&nge mm 1000 LAnge mm 1100
Breite mm 560 Breite mm 580 Breite mm 560 Breite mm 550
Hohe mm 1000 Hohe mm 1060 Hohe mm 1000 Hohe mm 115
Saugleistung l/min  4-75 Saugleistung /min  8-16 Saugleistung /min  16-32 Saugleistung /min  4-75
Saughdhe m 3 Saughohe m 4 Saughthe m 4 Saughdhe m 3
Temperatur max. C* <60° Temperatur max. C° <607 Temperatur max. oy <60* Temperatur max. o <40*
nH-Wert pH Bhi= nH-Wert i nH-Wert oH 5-95° nH-Wert 1] L T
Durchfluss L/h 250 Durchfluss L/h 500 Durchfluss l/h 1000 Durchfluss l/h 450

*hohere Werte auf Anfrage




Tellerzentrifugen

Tellerzentrifugen von MKR bieten eine prazise Reinigung von Kuhlschmier-
stoffen, Schneidolen und Waschmedien im Bypass-Modus. Sie zeichnen sich
durch eine beeindruckende Feinstfiltration bis zu 2 ym aus und konnen auch
effektiv nach einem vorgeschalteten Bandfilter eingesetzt werden.

Funktionsweise:

Vorfilter

350 um

Ansaug- Partikel

system

Abwasser RuUckfUhrung gereinigtes Wasser

Fremdol

OTC 350 EINHEIT WERT OSE 500 EINHEIT WERT OSE 2000 cnnvem wer OSE 4000 cnner werr

Malie Mafle Mafe Malle

Lange mm 660 L&nge mm 1420 LAnge mm 1950 L&nge mm 2100
Breite mm 600 Breite mm 680 Breite mm 870 Breite mm 950
Hohe mm 1250 Hohe mm 1500 Hohe mm 1600 Hohe mm 2050
Saugleistung /min ~ 5-10 Saugleistung /min 5-10 Saugleistung l/min 20 - 40 Saugleistung l/min 40 - 80
Saughohe m 3 Saughdhe m 3 Saughéhe m 3 Saughohe m 3
Temperatur max. C° <60° Temperatur max. C° <60° Temperatur max. ey <60° Temperatur max. £ <60*
pH-Wert pH  5-95° pH-Wert pH. 3es=a 5" oH-Wert pH 5-95° pH-Wert pH D5 =54"
Durchfluss L/h 300 Durchfluss L/h 300 Durchfluss /h 1500 Durchfluss /h 2500

*hohere Werte auf Anfrage



Trommelzentrifugen

Damit die Produktion nicht im Schlamm stecken bleibt:
Trommelzentrifugen sorgen fur einen klaren Unterschied zwischen

fest und flussig.

Funktionsweise:

Maschine Fremdol
o gerein.
verschmutztes gereinigtes Wasser
Wasser Wasser

- T———— Partikel
Zulauf

e
ratigl

T 700 EINHEIT WERT

Malle Malle

Ldnge mm 1950 Ldnge mm 1650
Breite mm 680 Breite mm 650
Hohe mm 1450 Hohe mm 1450
Saugleistung L/min 30 Saugleistung l/min 30
Saughdthe m 3 Saughthe m 3
Temperatur max. g i Temperatur max. (= <60
oH-Wert pH 5-95° pH-Wert pH 5-95°
Durchfluss l/h 1800 Durchfluss L/h 1800

*hohere Werte auf Anfrage




Die Erfolgsgeschichte
aus Tradition wird Innovation.

Kuhlschmierstoffpflege
Maschinenreinigung
Abwasser Recycling
Waschwasseraufbereitung

Saug- und Filterwagen
Suction- and Filter Cart
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